


автореферате, в достаточно полной мере обоснованы и подтверждены 

результатами промышленных испытаний. 

По автореферату имеются следующие замечания и вопросы: 
1. На стр. 4, тринадцатая строка сверху, допущена опечатка (менее

0,000,2 %); 
2. Одним из важнейших критерием оптимизации технологии 

производства стали, является повышение её чистоты по неметаллическим 
включениям, в тексте автореферата не указано как результаты 
диссертационного исследования повлияли на состав и морфологию 
неметаллических включений. 

Высказанные замечания не влияют на общую положительную оценку 
диссертационной работы. 

По содержанию автореферата, диссертационная работа Метелкина 
Анатолия Алексеевича «Развитие технологических основ комплексной 
ковшевой обработки расплава после выпуска из сталеплавильного агрегата» 
полностью отвечает требованиям п.9 Положения о присуждении ученых 
степеней в ФГ АОУ ВО «Уральский федеральный университет имени первого 
Президента России Б.Н. Ельцина», предъявляемым к диссертациям на 
соискание ученой степени доктора технических наук по специальности 2.6.2 
«Металлургия черных, цветных и редких металлов», а ее автор, Метелкин 
Анатолий Алексеевич, заслуживает присуждения ученой степени доктора 
технических наук. 
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